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2.7 Schmierung

Profilschienenfiihrungen miissen mit Fett oder Ol geschmiert werden. Dabei sind die
Angaben der Schmierstoffhersteller einzuhalten. Die Mischbarkeit unterschiedlicher

Schmierstoffe ist zu priifen. Schmierdle auf Mineraldlbasis sind bei gleicher Klassifika-

tion (z.B. CL) und ahnlicher Viskositat (maximal eine Klasse Unterschied) mischbar.
Fette sind mischbar, wenn ihre Grunddlbasis und der Verdickungstyp gleich sind. Die
Viskositat des Grunddls muss &hnlich sein. Die NGLI-Klasse darf sich um maximal
eine Stufe unterscheiden. Nachdem die Schienenfiihrung montiert ist, sollte eine
Erstbefettung vorgenommen werden. Danach wird eine regelméBige Schmierung nach
Tabelle 1.7, 1.8 und 1.9 empfohlen. Uber Schmieradapter kann der Laufwagen direkt an
die Schmierleitung einer Zentralschmierung angeschlossen werden. Die Schmiernipel
und Schmieradapter sind in den Kapiteln der jeweiligen Baureihe aufgefiihrt.

Die bendtigten Schmiermittelmengen fir die Inbetriebnahme und die Nachschmierung
zeigt Tabelle 1.7, 1.8 und 1.9. Sind die Profilschienenfihrungen senkrecht, zur Seite
oder mit der Profilschiene nach oben eingebaut, werden die Nachschmiermengen um
ca. 50 % erhoht.

2.7.1 Schmieranweisung fiir HIWIN Profilschienenfiihrungen
Profilschienenfiihrungen bendtigen wie jedes Walzlager eine ausreichende Versorgung
mit Schmierstoffen. Grundsétalich ist sowohl eine Fett- als auch eine Olschmierung
méglich. Der Schmierstoff ist ein Konstruktionselement und sollte bereits beim
Entwurf einer Maschine Beriicksichtigung finden. Die Schmierstoffe verringern den
VerschleiB, schiitzen vor Schmutz, behindern die Korrosion und verlangern durch ihre
Eigenschaften die Gebrauchsdauer.

Auf ungeschiitzten Profilschienen kann sich Schmutz ablagern und festsetzen. Diese
Verunreinigungen miissen regelméBig entfernt werden.

2.7.2 Fettschmierung
Fiir eine Fettschmierung empfehlen wir Schmierfette nach DIN 51825:
O Fiir normale Belastungen - KZK
O Bei hiheren Belastungen (C/P < 15) - KPZK mit einer Konsistenzklasse
NGLI 2 nach DIN 51818

Die Hinweise der Schmierstoffhersteller sind zu beachten.
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. Kurzhub-Anwendungen

Bei Kurzhubanwendungen sind die Schmiermengen nach Tabelle 1.7 und 1.9 zu

verdoppeln.

O Hub <2 xWagenlénge: An beiden Seiten des Laufwagens Schmieran
schliisse vorsehen und schmieren.

O Hub < 0,5 x Wagenlange: An beiden Seiten des Laufwagens Schmieran
schliisse vorsehen und schmieren. Dabei den Laufwagen mehrfach um zwei
Wagenlangen verfahren. Ist dies nicht mglich, bitten wir um Rickfrage.

. Grundschmierung bei Inbetriebnahme

HIWIN Profilschienenfiihrungen werden konserviert geliefert. Die Erstbefettung
erfolgt in drei Schritten:

O Die Fettmenge nach Tabelle 1.7 zufihren

O Den Laufwagen mehrmals um ca. drei Wagenlangen verfahren

O Den beschriebenen Vorgang noch zwei Mal wiederholen

. Nachschmierung

Die Nachschmierintervalle sind sehr stark von den Lasten und den Umgebungs-
bedingungen abhdngig. Umgebungseinfliisse wie hohe Lasten, Vibrationen und
Schmutz verkiirzen die Nachschmierfristen. Bei sauberen Umgebungsbedingungen
und geringen Lasten kdnnen die Nachschmierintervalle verlangert werden. Fiir
normale Betriebsbedingungen gelten die Nachschmierfristen nach Tabelle 1.8.
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Tabelle 1.7: Schmiermittelmengen

NenngriBe Fettmenge bei Fettmenge zur
Inbetriebnahme Nachschmierung
lg] lq]

719 03-05 0.2

12 05-08 0.4

15 0.8-11 0.5

20 10-14 0.6

25 1,6-21 0.9

30 24-3) 1.3

35 41-50 L5

4] b6-065 3.0

55 6,1-7,1 35

65 8.0-90 4]

HIWIN empfiehlt die folgenden Schmierfette:

O  BEACON EP1, Fa. ESSO
O  Microlube GBO, (KP 0 N-20), Staburags NBUSEP, Isoflex Spezial, Fa. KLUBER
O  Optimol Longtime PDO, PD1 oder PDZ je nach Einsatztemperatur, Fa. OPTIMOL
O  Paragon EP1, (KP 1 N-30), Fa. DEA
O  Multifak EP1, Fa. TEXACO
Tabelle 1.8: Nachschmierintervall bei Fettschmierung Tabelle 1.9: O1-Schmierung
Nenn- Nachschmierintervall [km] Nenn- Erst- und Nach-
groBe bei Belastung < 0,10 C i groBe schmierung (cm?)
7 100 7 0.
9 120 9 0.2
12 150 12 03
15 1000 15 05
20 1000 20 08
25 1000 25 09
30 900 30 12
35 500 35 13
45 250 45 b
55 150 55 40
65 140 65 8,5

N
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2.7.3 Otschmierung
Die Mengen zu Erst- und Nachschmierung sind in Tabelle 1.9 aufgefiihrt. Die Mengen
sind mit einem Impuls zuzufiihren.

1. Ol-Zentralschmierung
Bei Zentralschmieranlagen kann die Olmenge haufig nicht in einem Impuls zuge-
fiihrt werden. Die Mengen nach Tabelle 1.9 kénnen dann in mehreren Teilmengen
zugefiihrt werden. Zwischen den einzelnen Impulsen sollte eine Wartezeit von
10-20 Sekunden eingehalten werden.

2. Kurzhub
Fiir Kurzhubanwendungen gelten die Angaben wie bei der Fettschmierung.

2.7.4 Selbstschmierende E2-Laufwagen

Der selbstschmierende E2-Laufwagen besteht aus einer Schmiereinheit zwischen Um-
lenksystem und Abschlussdichtung und einem austauschbaren Oltank. Zum Austausch
des Oltanks ist eine Demontage des Laufwagens nicht erforderlich.

Die Schmierung erfolgt vom Oltank Gber das Anschlussstiick zur Schmiereinheit, die
dann die Laufbahn der Profilschiene schmiert. Durch den speziellen Aufbau des Oltanks

kann der Laufwagen in jeder beliebigen Position montiert werden, ohne dass die
Schmierwirkung beeinflusst wird.

Schmiereinheit Austauschbarer Dltank

/ Schmierlippe

(

Schiene

Tabelle 1.11: MaBtabelle HG mit E2-Schmierung

Modell Abmessungen des Laufwagens

w H T v L
HG15C 324 195 125 3 75,4
o ow s
:g :: : 464 95 135 35 1 2?15
vt B B
:g::: 68 385 135 35 1;;;
En e o e M
:g::: 97 55,5 16 4h 1223'9
o B
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Anwendungen

(@)
(@)

(0]

Modell

EG15S
EG15C
EG20S
EG20C
EG25S
EG25C
EG30S
EG30C

Werkzeugmaschinen

Produktionsmaschinen: SpritzguBmaschinen, Papierindustrie, Textilmaschi-
nen, Lebensmittelindustrie, Holzbearbeitungsmaschinen

Elektronikindustrie: Halbleiterindustrie,

und Priifmaschinen

Robotertechnik, Kreuztische, Mess-

Andere Bereiche: Medizinische Ausriistung, Automatisierung, Handhabungs-

technik
Tabelle 1.10: Dauertest

Dauertest mit leichter Last

Modell; HGW25CC
Geschwindigkeit: 60 m/min.
Hub; 1500 mm
Belastung: 2600N
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Abmessungen des Laufwagens
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